
General Tolerances for plastic parts:
Fath standard 0055 - 1.2

> 3 <= 6
 0,18

> 6 <= 10
 0,22

> 10 <= 18
 0,26

> 18 <= 30
 0,31

> 30 <= 50
 0,37

> 50 <= 80
 0,57

84.5 ±0.3
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Stamp for ESD-Version see table.
Auswerfer for ESD Teil siehe Tabelle.

Sichtfläche erodiert VDI 3400, Ref. Nr. 36    
visible surface eroded VDI 3400, Ref. Nr. 36
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