NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

VOS BESOINS, NOS SERVICES

Matériels utilisés :

e Automate I3
e Servodrive Estun
e Moteur brushless
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus
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VOS BESOINS, NOS SERVICES

1- Paramétrage relatif aux caractéristiques moteur

Dans un premier temps, vous devez configurer le servodrive pour |'associer avec votre

moteur pour cela on modifiera I'adresse Pn840.

Pn840.0 Sélection Codeur
[0]-[E] Réservé

Pn840.1 Moteur séquence
[0]-[3] Réservé

Pn840.2 Servodrive sélection
[E] 0.05kW

[F] 0.1kwW

[0] 0.2kW

[1] 0.4kW

[2] 0.75kW

[3] 1.0kW

[4] 1.5kW

[5] 2.0kW

[6] 3.0kW

[7] 5.0kW

[8] 7.0kW

[9] 11.0kW

[A] 15.0kW

[B] 22.0kwW

Pn840.2 Reserve

Pn840 Hex Apres redémarrage Tous
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Une fois les parameétres configurés, il est possible de lancer un mouvement simple

pour vérifier la bonne configuration (JOG MODE).

1. Appuyer sur « MODE » pour sélectionner le mode « FN »
2. Appuyer sur « INC » ou « DEC » pour sélectionner le « FN0O02 »

Fal ) e
3. Appuyer sur « ENTRER » pour entrer dans la fonction JOG

1 I A o

4. Appuyer sur « MODE » le servodrive se met en puissance

[T
Luflejjev

5. Appuyer sur « INC » ou « DEC » pour faire tourner le moteur dans un sens ou l'autre

z’?"-?‘:;- L
_— GDD e ;h/

Forward rotation Reverse rotation
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

2. Communication Modbus I3 / Servodrive

Ici I3 est maitre de la communication, on configurera le Modbus selon les
caractéristiques suivantes :

e Vitesse de communication :19200 bps
e Protocol : 8, E, 1 (Modbus RTU)

e Adresse du nceud du servodrive : 1

e Adresse de I'l3: 0 (obligatoire)

Pn700.0 Modbus Vitesse de transmission
[0] 4800bps

[1] 9600bps

[2] 19200bps

Pn700.1 Modbus Protocol
[0] 7, N, 2 (ASCll)

[1] 7, E, 1 (ASCII)

[2] 7, O, 1 (ASCII)

[3]17, N, 2 (ASCll)

[4] 7, E, 1 (ASCII)

[5] 7, O, 1 (ASCII)

[6] 7, N, 2 (RTU)

[717,E, 1 (RTU)
[8]17,0,1(RTU)

Pn700.2 Activation Modbus
[0] Pas de Protocol

[F] Modbus SCI activation
Pn700.3 Reserve

Hex Apres redémarrage Tous

Pn701

Adresse Modbus Apres redémarrage Tous Adresse Modbus de I'axe

On obtient donc PN700 = [ ][1][7][2] et PN701 =[1]
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

Passons maintenant a la configuration de la communication de I'automate (port MJ2).

Metwork Config (Madbus Master) X

r— Part Configuration

Baud Rate:

Protocal: IModbus RTU 'l

Dialog

Device

Mame:

ID: |1 [Slave Address)

Farity: IEven ,I Made: IHS'4BS -I
Data Bits: IS 'l Retries: |2 [0-255)
Stop Bits: I‘I vl Timeout: |1 oon mSec — Device Optian
Handshake: IMuIIidrUD Half Vl Slave Speed: IMedium 'l [ Swap words on 32-bit data
[ Target returrs 32-kit on zingle register request

— Update Scan

@ Automatic ‘ Device Type: IGeneric Hexadecimal Addressing ;I

Update Interval: [p mSec ReacquireT ime: I1UUU mSec
oM ! Mode: IDevice Supports all modbus write function codes LI
ElgRs]
Trigger: I Name'l j e
— Statuy
1D Select: Narmme: - 14-BIT
I I J [V Enable
—Master ID / Addr
addess [T Addiess: |[¥R00910 Name: [StatusdneG aDr_2¢16_1 | 2w e
— Statu
. " Stop on Error % Retry on Error
Register: [A00900  Mame: [StatusMadbus_d+32 x| 4w fEE i v
Pratocal Help | Cancel | Ok I Cancel

En ce qui concerne le cable de communication :

e Coté Servodrive :

Terminal Ho. Hame Function
1 _
Reserved
2 _
8 3 435+ R5-485 communication termiral
= 4 IS0_GHND
F — Isolated ground
5 5 IS0 _GHND
(5] 485- R5-485 communication terminal
7 CAMNH CAM cormmunication terminal
g CAMNL CAM cormrmunication terminal

e (Coté Automate :

—p Fil Vert/Blanc

—p il Vert

Tahle 12 — — MJ2 Serial Port Pin Assighnments

=—p Fil Orange/Blanc

- Fil Orange

Pin | Signal Signal Des cription Direction
1 R+ F5-435 Heceive Positive If
2 Rx- F=-485 Heceive MNegative In
B 3 Tw + H5-485 Transmit Positive Ot
= 4 Tw— K S-485 Transmit Negative Cut
B 5 +5* +5 W B0 rmax Cut
o HE% Ground -
7 TO! RS-232 Transmit Data I
8 RO R5-232 Receive Data Ot
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3. Mode Control de position via Modbus

Control Mode : PN005 = [ ][ ][CI[ ]

NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

Ce mode utilise les entrées P-CL, N-CL et P-CON du servodrive.

Ces entrées sont localisées de base sur les entrées suivantes :

CN1_15: P-CON - Permet de changer de step (pas forcement utile dépend des applications)
CN1_41 :P-CL - Lance le mouvement
CN1_42 : N-CL = Lance la recherche du point de référence (Homing)

Inversion du signal des Position

Pn516 ; g Immédiatement Vitesse
entrées

Couple

Inversion du signal des Position

Pn517 , g Immédiatement Vitesse
entrées

Couple

Pour activer ces entrées en Modbus on mettra le parametre PN512 = [ ][ ][1][ ]
et PN513 =[1][1][ ][ ]

On pilotera ces entrées via les adresses modbus 51610; et 51710 correspond aux parameétres PN516
et PN517.

[0] Pas d’inversion du signal
[1] Inversion du signal

Pn516.0 > CN1_14 inversion (S-ON)
Pn516.1 = CN1_15 inversion (P-CON)
Pn516.2 = CN1_16 inversion (P-OT)
Pn516.3 = CN1_17 inversion (N-OT)
Pn517.0 = CN1_39 inversion (SHOM)
Pn517.1 = CN1_40 inversion (ORG)
Pn517.2 = CN1_41 inversion (P-CL)
Pn517.3 = CN1_42 inversion (N-CL)
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

Définition du cycle selon les applications :

Hex

Immédiatement Position

Pn681.0 Simple/Cycle, Start/Reference
sélection

[0] Cycle, P-CL Start signal, N-CL
Reference sens avant

[1] Simple, P-CL Start signal, N-CL
Référence sens avant

[2] Cycle, N-CL Start signal, P-CL
Reference sens avant

[3] Simple, N-CL Start signal, P-CL
Référence sens avant

Pn681.1 Changement de point et start
mode

[0] Changement de point par délais, pas
besoin de start signal, start apres S-ON
[1] Changement de point par P-CON, pas
besoin de start signal

[2] Changement de point par délais,
besoin de start signal, Si plus start signal
stop immédiatement

[3] Changement de point par P-CON,
besoin de start signal, Si plus start signal
stop immédiatement

Note :

Généralement PN681 = [ ][1[2 ou 3][0 ou 1]

Simple Opération : a la fin du cycle des positions programmés redemande un FM de P-CL

Cycle Opération : a la fin du cycle des positions programmés redémarre automatiquement si P-CL

actif.
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

4. Réglage des positions

PN682 =[0] si position en relatif ou PN682 = [1] si position en absolu.

On peut grace a ce mode prérégler 15 positions dans les paramétres PN600 a PN630.
Ici les parametres marchent par paire selon I'exemple pour le premier point suivant.

Position du point 1 (en unité de mesure) = PN600 x10000 + PN601

Les vitesses et les rampes d’accélération et de décélération sont paramétrables PN632 a
PN663 (voir manuel d’utilisation Estun).

Les parametres PN682 et PN683 permettront de régler le nombre de point utilisé dans le cycle.
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus

5. Adresse MODBUS

Ces adresses vous permettent de récupérer des informations importantes comme la position

actuelle du moteur ou encore d’effacer une erreur en cours au niveau du servodrive.
Attention les adresses suivantes sont en hexadécimal.

D=tz Addres= [HEX) Me=aning De=cription I Cperstion
ns1c Servomotor overloading propordion e Fead anhy
0810 Current alarm Fiead anby
0S1E S ervomotor winding temperature T Read onby

High 16 bit of the encoder rotation . . . .
0&1F Used in conjunction with CE08, Fead anhy
puks e numkber
o700 WOLBUS communication 10 signal | Donot=awve whe npowveer off. Fieadinrite
070E DSP wersion Yersionis expressed by digit. | Fead onby
070F CPLD wersion Versionis expressed by digit. Fead anhy
1010 Encoder mult turn infarmation Unit:1 revalution
1011 Encoder single-turninformation
i - - - . Fiead anby.
1012 Encoder singleturn information high | Unit:1 puks
bits
10241 C lear historical alarms 01:Clear Mirite anly
0z Clear current alarms o1:Clear irite anly
01:Enable .
1023 JO arvn &nabled , Wifrite anly
0:Dizable
01 :F apward rotation .
1023 JOG fapward ratation Wirite anly
o0:Stap
. 01 :Rewerse rotation .
1025 J00G reverse rotation Wirite anly
05 op
1055 JOs  fonmard  rotation at nede | 041:Fonward rotation
position startsignal has been set) 05 op
1057 JOc rewerse  rotaton 3t node | O1:Rewerse rotation
position(start signal has been = et) o0:5tap
01:Faus e
1022 Fause at node position
DO:Cancel pause
10490 Clear encoder alarm 01:Clear .
) Lorite anly
104 Clear encoder mutti-turn d ata o1:Clear
1070 P o=ition teaching funcion 01 :5tart Wirite anly
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NOTICE D’UTILISATION : Pilotage d’un axe via liaison Modbus
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D=tz Address [HEX] eaning De=cription I Operstion
Corresponding parameters  in )
0000 ~ O2F O F arameter area . R eadfrite
parameter list
O7F1 ~OFFA Alarminformation memory area Ten alarms historical recard Fead anhy
O7FBE Speed reference zero offs et R eadinrite
O7FFC Torque reference zera offzet R eadinrite
OFFD lu zero off et Fead anhy
O7FFE v zera offzet Fead anhy
Mlonitor data (corresponding  wath
206G ~ 0215 .
dis played data)
205 Speed feedback Unit:rpm Fead anhy
o207 Input sp eed refare noe valuse Unit:rpm Fead anhy
=20 Input torque reference percentage R elative rate dtorque Fead anhy
=202 Irternaltorque referenceparcentage | Relative ratedtorque Read anhy
Lo A6 bits of the encoder rotation . . . ]
=t Uz ed in conjunction vath 0210 Fead anhy
puks & number |
C=20B Input signalstate Fead anhy
Q20c Erncoder =ign al state Fead anhy
Ce20r Output signal state Fead anhy
C=20E Fulks e =etting Fead anhy
C=20F Lo 1S bits of present location Fead anhy
hiddle lowe 15 bits of present
=10 . Fead anhy
law:aticon
hiddle high 15 bie of present
0211 . Fead anhy
law:aticon
o212 High 16 bit of present location Read anhy
o212 Errar puks e counter low 15 bik Read anhy
Error puke counter middle low AS
=14 . Fead anhy
bit=
Error pukke counter middle high S
0215 . Fead anhy
bit=
0216 Errar pukse counter high 16 bits Fead anhy
o217 Setting pulse counter low 16 bits Fead anhy
Setting puke counter middle low 16
=218 bits Fead anhy
Setting pukse counter middle high 16
os 17 bits Fead anly
ng1s Setting puke counter high 16 bits Read only
s 16 Loadineria percentage g | Fead anhy




